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La presente invention conceme un 6quipeinent de montage pour monter 
nn organe de distribution sur un col de recipient, Ce genre d'^quipement de 
montage est frequemment utilise dans divers domaines techniques comme celui 
de la paifumerie, de la cosmetique ou encore de la pharmacie, et sert i monter 
des pompes, des valves ou des tetes de distribution quelconques sur des 
recipients pourvus de cols, Le but de Torgane de distribution est de distribuer le 
produit fluide contenu a rintfirieur du recipient L' organe de distribution est 
frequemment engage dans ou sur le col pour pouvoir prelever ou fitre alimente en 
produit fluide du recipient. Gen6ralement, le col du recipient presente un axe de 
sjrmetrie. Le plus souvent, cet axe de symetrie se confond avec celui du recipient. 

n existe plusieurs techniques de montage utilisant un tel equipement de 
montage, H existe, par exemple, des ^quipements de montage adapt6s k monter 
Torgane de distribution par vissage d'une bague autour du col de recipient. II 
existe aussi des equipements de sertissage. II existe encore d'autres 6quipements ; 
de montage permettant d'abaisser successivement plusieurs elements constitutifs *^ 
d'un organe de fixation. Une. conception classique pour un organe de fixation > 
consiste a pr6voir ime bague de fixation associee a une frette d'habiQage. LaV 
bague de fixation pent venir en prise k Textdrieur du col de recipient de manifere . 
relativement simple et sans exercer une pression considerable, puis Tequipement 
de montage abaisse la frette d'habillage pour venir bloquer la bague autour du 
col. H existe encore une autre technique de montage plus simple consistant k 
eromancher en force Torgane de distribution sur ou dans le col de recipient. Bien 
entendu, Torgane de distribution est ou peut Stre dgalement pourvu d^un organe 
de fixation integr6 ou associ6 qui vient en prise avec le col de recipient et qui 
vient ainsi fixer Toigane de distribution sur le col apres avoir ete emmanche en 
force, Dans cette demidre technique de montage, Torgane de distribution avec 
ses moyens de fixation associds ou incoipores se presente sous forme unitaire, 
qui ne change pas entre Tetat initial avant montage et Tetat final apr^s montage. 
En d' autre terme, Tequipement de montage n'a pas pour but de deplacer une 
piece de Torgane de distribution par rapport a une autre piece, comme c'est le 
cas avec le systSme k bague de fixation et firette d'habillage pr6c6demment 
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discut6. Par consequent, T^quipement de montage comprend un organe de 
poussee apte a exercer une poiiss6e sm Torgane de distribution pour 
remmancher en force sur le col de recipient. Get organe de pouss6e est de 
pr6f6rence unique et appuie sur une zone de poussee de Torgane de distribution 
qui est statique par rapport au restant de Torgane de distribution. En d*autre 
terme, il n'y a pas de deplacement de cette zone de poussde par rapport k 
Tensemble de Torgane de distribution lors de remmanchage en force sur le col de 
recipient. La presente invention conceme plus sp6cifiquement ce dernier type 
d'equipement de montage permettant un emmanchage en force d'un organe de 
distribution unitaire sur un col de recipient, sans pour autant exclure le systeme a 
bague et frette, 

Dans ce contexte, rorg5me de distribution avec ces moyens de fixation est 
monte de la manidre suivante sur un col de recipient : T organe de distribution est 
d*abord amen6, puis d6pos6 sur le col de recipient, Bien entendu, la depose de 
Torgane de distribution sur le col de recipient ne garantit pas son orientation 
align^e par rapport a Taxe de sym^trie du col de recipient. II arrive done 
fi:6quemment que Torgane de distribution soit dispose de maniere totalement 
desax^e ou inclinee par rapport k Taxe de sym^trie du col de recipient- On 
comprend alors aisement qu'il n'est pas possible d^exercer une pouss6e sur cet 
organe de distribution desaxe pour remmancher en force sur le col de recipient. 
En efFet, une poussee sur un tel organe de distribution desaxe aurait simplement 
pour eflfet de le desaxer encore davantage et ensuite de le detruire par ^crasement 
sur le col de recipient. 

La presente invention a done pour but de rem6dier a cet inconvenient li^ 
au d6saxage de Torgane de distribution lors de sa depose initiale sur le col de 
r6cipient avant d'exercer la pouss6e d^eramanchage en force pour le fixer sur le 
col de recipient. Bien qu'im tel d6savantage se produise firdquemment avec les 
organes de distribution k emmancher en force, cet inconvtoient peut 6galement 
survenir avec d'autre type d'organe de distribution, comme pax exemple celui 
pr6c6demment d^crit qui met en oeuvre une bague de fixation et une firette 
d'habillage. 



Pour atteindre ce but. la pr&ente invention pr6voit que I'^quipement de 
montage comprend en outre, une premiere paroi de guidage pour amener au 
moins grossi&ement I'organe de distribution dans I'axe du col, et une seconde 
paroi de guidage pour afiSner I'orientation de I'organe de distribution dans I'axe 
du col. En pr^voyant ces deux parois de guidage successives, on peut redresser 
I'organe de distribution a partir de positions d6sax6es extremes. La premiere 
paroi de guidage permet un redressement grossier alors que la seconde paroi de 
guidage permet pratiquement de confondre I'axe de I'organe de distribution avec 
celui du col. Avantageusement, la seconde paroi de guidage peut 6tre fbnn^e par 
I'organe de pouss^e. 

Selon une forme de realisation pratique, la premidre paroi de guidage est 
au moins partieDement tronconique et converge vers la seconde paroi de 
guidage. Les deux paiois de guidage forment ainsi une sorte d'entonnoir, k 
I'interieur duquel I'organe de distribution desax6 peut Stre ramen6 dans une 
position sensiblement align^e avec I'axe du col de recipient. 

Selon une autre caracteristique int^ressante de I'invention, la second^ 
paroi de guidage est d^plafable par rapport a la premiere paroi de guidage entre 
une position de repos et une position de pouss6e. Avantageusement, une 
troisidme paroi de guidage peut 6tre pr^vue pour parfaire I'aHgnement de 
I'organe de distribution avec I'axe du col. Dans ce cas, la seconde paroi de 
guidage peut etre depla? able par rapport k la tioisidme paroi de guidage entre 
une position de repos et une position de pouss^e, la troisi^me paroi de guidage 
6tant masqu^e en position de repos et ddmasqu^e en position de pouss^e. Dans 
une fonne de realisation avantageuse, I'organe de pouss6e d^masque 
progressivement la troisidme paroi de guidage lors de son d6placement k partir 
de sa position de repos vers sa position de pouss6e. La premiere paroi de guidage 
et la troisidme paroi de guidage peuvent d'ailleurs Stre solidaires et statiques 
I'une par rapport k I'autre. Dans ce cas, la premiere paroi de guidage peut etre au 
moins partieHement tronconique et se prolonger par une partie sensiblement 
cylindrique formantla troisi^me paroi de guidage. 
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Selon une autre caracteristique de rinvention, Torgane de pouss6e peut 
etre sollicit6 vers sa position de repos par des moyens de rappel 61astique. 

Selon xme forme de realisation pratique, Torgane de pouss6e forme une 
douille comprenant une paroi interne au moins partiellement cylindrique et une 
extrfetnit^ inferieure Hbre, la paroi interne formant la seconde paroi de guidage, et 
rextr6imt6 inf6rieure libre formant une zone de contact adapt^e a venir en 
contact de pouss6e avec Torgeuie de distribution. De preference, la douille 
masque la troisierae paroi de guidage en position de repos* 

L'invention pr^voit done la mise en oeuvre de plusieurs parois de guidage 
successives permettant d*affiner progressivement Talignement de I'organe de 
distribution avec Taxe du col. Le fait de d6placer la seconde paroi de guidage par 
rapport k la premiere pour demasquer la troisidme paroi de guidage est 
particulierement avantageux, car Torgane de distribution peut Stre encore 
davantage orient^ ou aligns en utilisant la troisidme paroi de guidage alors que 
Torgane de distribution est en prise avec la seconde paroi de guidage. On peut 
done se servir simultan6ment des deuxidme et troisidme parois de guidage. Ceci 
est possible du fait que la seconde paroi de guidage se ddplace par rapport k la 
premiere, et surtout par rapport k la troisieme. 

L'invention sera makitenant plus amplement d6crite en. reference au 
dessin joint dormant a titre d'exemple non limitatif un mode de r^sdisation de 
rinvention. 

Sur les figures : 

- la figure 1 est une vue en coupe transversale verticale a travers un 
equipement de montage selon rinvention en position de repos, 

- la figure 2 est une vue similaire i oelle de la figure 1 pour Tequipement 
de montage en position de pouss6e, 

- la figure 3 repr^sente T^quipement de montage des figures 1 et 2 associ6 
a im distributeur de produit fluide au cours de difterentes Stapes 
successives de montage, 

- la figure 4 est une vue agrandie du detail A de la figure 3, 

- la figure 5 est une vue agrandie du detail B de la figure 3. 



On se r^fdrera tout d'abord aux figures 1 et 2 pour d6crire un 6quipement 
de montage sdon une forme de realisation conforme k I'invention. Get 
6quipement de montage comprend un culot ou mandrin II destine a venir en 
prise avec une presse ou tout moyen permettant de g^n^rer une force de pression 
sdon un axe pr6d6tennine. Ce mandrin 11 comprend done une partie haute 1 10 
destin^e h 6tre saisie par des moyens de fixation associes a la presse et une partie 
basse formant une couronne 111 dont la paroi interne forme un logement 113 
pour un ressort de rappel 13. La couronne 111 forme 6galement une extr^mit^ 
inferieme aimulaire 114 servant de surface de but6e comme on le verra d-aprds. 
La couronne 1 1 1 d^finit egalement une paroi exteme 1 12 qui est en prise avec un 
manchon 12 qui forme une pidce solidaire du mandrin 11 par tout moyen 
technique (emmanchage en force, soudage, coUage, vissage, sertissage etc). A cet 
effet, le manchon 12 forme une section de raccordement 121 en prise avec.le 
mandrin 11. Au-ddA de cette section de raccordement 121, le manchon 12 forme 
un cylindre 123 d^finissant interieurement un fat de coulissement 124. A son 
extr^mite in^eure, le cylindre 123 se raccorde i une tdte 125 qui definit tin 
6paulement 126 qui s'6tend radialement vers I'int^rieur k partir du fut 124. - A 
partir de la peripheric interne de I'^paulement 126, la tete 125 definit une paroi 
sensiblement cylindrique 127. Dans le prolongement de cette paroi 127, la tgte 
definit une paroi de convergence tronconique 128 qui s'^vase vers I'ext^rieur k 
partir de la paroi 127. La paroi de convergence tronconique 128 peut se terminer 
par une paroi annulaire 129 qui ddfinit I'extremitd inf&ieure du mandion 12 et 
de r^quipement de montage dans son ensemble. 

Le mandion 12 forme ainsi un logement interne ddfini par le fOt 124 et 
dont I'ouverture est r6tr6de au niveau de la paroi 127 du fait de I'^paulement 126 
orient^ vers rint6rieur. A son extr6mit6 sup^rieure, ce logement inteme est 
obtur^ par la partie basse du mandrin 11 qui definit la couronne 111 et le 
logement 113 dans lequel est re?u rextr^mit^ sup^rieure du ressort de rappel 13. 
Ce logement form6 par la manchon 12 et le mandrin 11 contient par consequent 
le ressort 13, mais Egalement un organe de poussee 14, qui se pr^sente ici sous la 
forme d'un couUsseau monte a I'int^rieur du manchon 12. L'organe de poussee 



14 ddfinit egalement un logement 143 dans lequel est re^ue rextr6imt6 inf6rieure 
du ressort de rappel 13. Ainsi, Torgane de poussd 14 est soUidtd 61astiquement en 
aoignement du mandrin 11. L'organe de pouss^e ddfinit une paroi exteme 
sensiblement cylindrique 142 adapt^e a venir en contact de couUssement 
sensiblement sans frottement avec le fut de coulissement 124 d^fini par le 
manchon 12. Pour liraiter le d^placement de l'organe de pouss6e 14 dans le 
manchon 12. l'organe de poussde 14 forme un dpaulement vers I'int&ieur 146 
adapts k venir en contact de but6e contre I'^paulement 126 form6 par la t6te 125 
du manchon 12. Ced est visible sur la figure 1, qui repr^sente rdquipement de 
pousste en position de repos. c'est-^-dire avec le ressort de rappel 13 soUidtant 
l'organe de pousste 14 en 61oignement du mandrin 11. En revanche, si I'on 
exerce une pression sur l'organe de pouss6e 14 de maniSre k le deplacer en 
direction du mandrin 1 1. on parvient h une position finale actionn^e reprdsentte 
sur la figure 2. Dans cette position, l'organe de pouss6e 14 vient en contact de la 
surface de but6e 114 du mandrin 11 avec une surfece d'appui correspondante 
141 form6e autour du logement 143. Ced est clairement visible sur la figure 2. 
. Le ressort de rappd 13 est alors comprim^ a son etat maximal. D'autre part, 
r^paulement 146 de l'organe de poussee 14 a rompu son contact avec 
I'^paulement 126 de la tgte 125 du manchon 12. L'organe de poussee 14 est ainsi 
d^plagable translativement k I'intMeur du manchon 12 entre une position de 
repos (figure 1) et une position de poussde ou d'actioraiement (figure 2). 

Selon I'invention. l'organe de poussee 14 comprend 6galeraent une douille 
147 disposde en partie basse de l'organe de pouss6e. Cette douiUe 147 s'^tend 
vers le bas pour d^finir une extrdmit6 infdrieure 149. Cette douille 147 s'6tend k 
partir de la periphdrie interne de I'epaulement 146. La douille 147 forme une 
paroi interne 148 et une paroi exteme 144 qui est adapt^e k coulisser avec ou 
sans frottement par rapport a la paroi 127 du manchon 12. En position de repos 
reprdsente sur la figure 1. la douiUe 147 masque la paroi 127 du mandion 12, 
alors qu'en position de poussee representee sur la figure 2, la douille 147 
d6masque presque totalement la paroi 127 du mandion 12. A I'interieur de la 



douiUe 147, est d^fini un logement de reception 140 destind a recevoir ime partie 
de Torgane de distribution comme on le verra d-aprSs. 

On peut ainsi constater que la paroi de convergence tronconique 128 est 
soUdaire en deplacement de la paroi sensiblement cylindrique 127 qui s'etend 
d'ailleurs dans son prolongement k partir de sa section la plus petite. D'autre 
part, la paroi interne 148 d^finie par la douille 147 de Forgane de pouss6e 14 est 
d^plapable par rapport aux deux parois 127 et 128, du fait que Torgane de 
poussee 14 est depla^able translativement k I'interieur du manchon 12. 

Selon I'invention, la paroi de convergence tronconique 128 d^finit une 
premidre paroi de guidage, la paroi interne 148 de la douille 147 forme une 
seconde paroi de guidage et la paroi sensiblement cylindrique 127 forme une ■ 
troisi^me paroi de guidage. La premiSre paroi de guidage pemiet une 
reorientation grossiere de I'organe de distribution, la seconde paroi de guidage;. 
permet d'affiner I'orientation de I'organe de distribution et la troisiSme paroi de^ 
guidage permet de paifeire son orientation pour I'amener dans une orientation 
adequate pour un emmanchage en force sur un col de recipient. Toutefois. :, 
I'invention peut se passer de la troisi^me paroi de guidage dans certain cas. 

On se rdfiSrera maintenant k la figure 3 pour expliquer de queUe maniere 
r^quipement de montage fonctionne pour emraancher en force un organe de 
distiribution sur un col de recipient. La figure 3 repr^sente cinq vues iUusti-ant 
cinq etapes successives du processus de montage utilisant I'dquipement de 
montage selon I'invention. Sur la vue situ6e a I'extreme gauche, on voit un 
recipient 2 pr^sentant un corps 21 maintenu dans un support 4. Le recipient 2 
forme 6galement un col 22 qui definit une ouverture permettant d'acc^der k 
I'intdrieur du corps 21. Le corps 21 estbien entendu adapts a contenir un produit 
fluide quelconque. Le col 22 presente un axe de symdtrie X qui est ici confondu 
avec I'axe de sym^trie du corps 21. On peut 6galement imaginer des recipients 
dans lesquels I'axe de symdtiie du col 22 ne se confond pas avec celui du corps 
21. Sur le col 22, est dispose un organe de distribution 3 dont les seules parties ■ 
visibles sont constitutes par une bague de fixation 32 et le poussoir 31. La bague 
de fixation 32 a pour fonction de cooperer avec la partie exteme du col 22 pour 
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realiser une fixation de Torgane de distribution sur le coL Quant au poussoir 31, 
sa fonction est de pennettre ractioimement de Torgane de distribution en 
appuyant dessus. Le poussoir 31 est d^plapable translativement a Tinterieur de la 
bague 32. Pax bague, on entend ici tout moyen de fixation adapts k €tre mis en 
place sur un col par emmanchage en force. H se peut tr^s bien que la bague de 
fixation 32 compreime un habillage ext&ieur prdvu dans un but esth^tique. 

On peut clairement remarquer sur cette vue situ6e a Textrgme gauche de la 
figure 3 que Torgane de distribution 3 est d€pos€ sur le col 22 de manidre 
penchee ou inclinee, qui resulte de la depose aleatoire de Torgane de distribution 
sur le col 22. L'organe de distribution 3 presente ici un axe de symetrie Y qui fait 
un angle Z par rapport a Taxe de symetrie X du col 22. L'equipement de 
montage 1 n'est pas encore entre en actionnement. 

Dans la seconde vue situ6e a droite de la vue d*extreme gauche 
precedemment commentee, le poussoir 31 de Torgane de distribution 3 est deja 
venu en contact avec la premi&re paroi de guidage 128 qui forme un c6ne de 
convergence. En r^alite, le poussoir 31 vient en contact de la paroi de 
convergence 128 avec son arrSte aimulaire sup6riexire. On voit d*ailleurs s\xr cette 
vue que Torgane de distribution 3 a deji €t€ redresse puisqu*on son axe de 
symetrie Y se rapproche dej^ de Taxe de symetrie X du col 22. Pour amener 
l'organe de distribution en contact de la paroi de convergence 128, il est 
necessaire soit de faire monter le recipient 2 soit de preference de descendre 
r^quipement de montage en exerpant une poussee materialisee par la fleche 
situee a Textr^mite superieure de Tequipement de montage. Ainsi, au fur et a 
mesure que Tequipement de montage s'abaisse, le poussoir 31 glisse sur la paroi 
de convergence 128 qui est de preference realis^e avec un 6tat de surface 
particuli^rement lisse. Ceci a pour effet de redresser progressivement mais 
grossierement Torgane de distribution 3 de manifere a ramener son axe de 
symetrie Y vers raxe de symetrie X du col 22. En continuant k abaisser 
r^quipement de montage, le poussoir 31 finit par quitter la paroi de convergence 
128 pour s'engager dans le logement de reception 140 form6 par Torgane de 
poussee 14. Au fiir et k mesure que le poussoir 31 s'engage dans le logement 140, 



il est guid6 par la seconde paroi de guidage 148 formde par la paroi interne de la 
douille 147 de I'organe de pouss6e 14. Le guidage du poussoir 31 s'affine au fiir 
et k mesure qu'fl p^n^tre dans le logement 140. 

Le poussoir 31 p€abtie dans le logement 140 jusqu'i ce que Textremite 
inferieure 149 de la douifle 147 arrive en contact de I'extr^mite sup^rieure de la 
bague 132. L'extr^mite 149 forme ainsi une zone de contact avec I'organe de 
distribution qui est adapte a transferer la force de pouss^e g6n&6e par 
I'equipement de montage. On volt d'aiUeurs bien que I'extr^t^ sup^rieure du 
poussoir 31 ne vient pas en contact avec le fond du logement 140. Ainsi. aucune 
poussee n'est exerc^e sur le poussoir 131. Cette position est repr&entee sur la 
vue mediane de la figure 3. On peut presque dire que I'organe de distribution est 
maintenant parfaitement aKgnd avec I'axe du col 22. Dans certains cas, la= 
position de I'organe de distribution est suffisante pour peimettre un emmanchage'^ 
en force sans problteie. Dans ce cas, il n'est pas ntesaire que I'organe de 
poussee 14 soit d^plafable par rapport au manchon 12. L'^quipement 
montage ne comprend alors que deux parois de guidage. k savoir la paroi de ■ 
convergence 128 et la paroi sen'siblement cylindrique 148. 

Cependant, dans certains cas, il est necessaire de parfaire encore davantage 
ralignement de I'organe de distribution par rapport k I'axe du col pour assurer 
I'emmanchage en force avec un pourcentage de reussite proche de 100%. Dans 
ce cas, il est pr^f^rable que I'organe de poussee 14 soit d^plagable par rapport au 
manchon 12. comme cela a et6 d^crit en reference aux figures 1 et 2. 

Nous nous refererons maintenant k la quatridme vue de la figure 3 situ^e k 
droite de la vue m6diane que nous venons de commenter. En continuant k 
exercer une poussee sur I'equipement de montage. I'organe de poussee 14 qui est 
en contact d'appui sur la bague 32 de I'organe de distribution commence k se 
d^placer k I'interieur du manchon 12 contre Taction du ressort 13. Au fiir et a 
mesure que I'organe de poussee 14 se d^place. la troisidme paroi de guidage 127 
est demasqu^e par la douiUe 147. La paroi exteme de la bague 32 vient alors en 
coulissement avec ou sans firottement avec cette troisidme paroi de guidage 127, 
ce qui permet de parfaire I'orientation parfaitement alignee de I'axe de I'organe 
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de distribution avec celui du col 22. On assure ainsi k 100% un parfait 
emmanchage en force de Torgame de distribution sur le coL H est a noter que 
Forgane de distribution n*est pas encore emmanche sur le col a ce niveau de 
Tetape de montage. 

Ceci n*a lieu que lorsque Torgane de pouss6e 14 vient en butee contre le 
mandrin 11 comme represents sur la demifere vue de la figure 3 situde k rextrSme 
droite. Le ressort est alors comprimd k son maximum. La force de poussee 
exercte sur le mandrin 11 est alors entierement transmise a Torgane de pouss6e 
14 qui la transmet a son tour k la bague 32 ce qui a pour effet d'abaisser en force 
la bague 32, et de ce fait Tensemble de Torgane de distribution, sur le col 22. 

Le dSpIacement de Vorgane de poussee 14 entraine Tengagement de la 
bague de fixation 32 a TintSrieur de la troisidme paroi de guidage 127, alors que 
le poussoir 31 est engage dans la seconde paroi de guidage 148, On se sert ainsi 
du pr6positiormement de Torgane de distribution provenant de Tengagement de 
son poussoir dans la seconde paroi de guidage 148 pour parfaire son alignement 
par engagement de la paroi exteme de la bague de fixation 32 dans la troisi^e 
paroi de guidage 127. 

On se rSfSrera raaintenant aux figures 4 et 5 qui sont des vues agrandies de 
details de la figure 3 qui permettent de comprendre de quelle maniere la 
troisieme paroi de guidage peut parfaire le positiormement alignd de Torgane de 
distribution. 

On voit bien sur la figure 4 que la paroi exteme 311 du poussoir 31, qui est 
avantageusement cylindrique, n'est pas en contact de la paroi 148 formant la 
seconde paroi de guidage de Tequipement de montage de rinvention. Au 
contraire, il existe im petit espacement U qui permet d'eviter le coincement du 
poussoir 31 dans la seconde paroi de guidage 148. En effet, il ne faut pas oublier 
que le poussoir 31, avant de pen6trer dans la seconde paroi de guidage 148, n'est 
pas parfaitement aligne ou dans Taxe, puisque provenant de la premiere paroi de 
guidage 128 qui ne realise qu*xm redressement grossier. 

En se referant a la figure 5, on voit que la bague de fixation 32, qui definit 
une paroi exteme 321 avantageusement cylindrique, vient presque en contact de 



la troisieme paroi de guidage 127 : en pratique, il subsiste un faible 6cart W qui 
est bien inf^rieur k respacement U qui existe entre le poussoir et la paroi de 
guidage. Ce faible dcart W permet un alignement parfait de I'organe de 
distribution par rapport a I'axe du col. Ainsi, un emmanchage en force parfait est 
garanti. Get alignement parfait provenant de I'engagement de la bague 32 dans la 
troisidme paroi de guidage est facility du fait que le poussoir 31 a €t6 
prealablement engage dans la seconde paroi de guidage, et surtout que le 
poussoir est encore engage dans la seconde paroi de guidage lorsque la bague de 
fixation 32 penetre dans la troisidme paroi de guidage. 

L'esprit de Tinvention r&ide dans le feit d'utOiser un ^quipement de 
montage qui permet de redresser et d'aligner progressivement Torgane de 
distribution au cours d'etapes distinctes jmqa'k venir en aHgnement parfeit,': 
garantissant ainsi un emmanchage en force assure, 
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Revendications 

L- Equipement de montage (1) pour monter par emmanchage en 
force un organe de distribution (3) sur un col (22) de recipient (2) 
pr&entant un axe de sym^trie (X), ledit equipement comprenant un organe 
5 de poussee (14) apte a exercer une poussde sux I'organe de distribution (3) 

pour Temmancher en force sur le col de recipient, caract6ris6 en ce qu'il 
comprend en outre : 

- une premiere paroi de guidage (128) pour amener au moins 
grossi^rement Torgane de distribution dans Taxe (X) du col (22), et 
10 - une seconde paroi de guidage (148) pour affiner T orientation de 

Torgane de distribution dans Taxe du col. 

2. - Equipement de montage selon la revendication 1, dans lequel la 
seconde paroi de guidage (148) est formde par I'organe de poussee (14). 

3. - Equipement de montage selon les revendications 1 ou 2, dans 
15 lequel la seconde paroi de guidage (148) est dipla^able par rapport k la 

premiere paroi de guidage (128) entre une position de repos et une position 
de poussee. 

4. - Equipement de montage selon les revendications 1,2 ou 3, dans 
lequel la premidire paroi de guidage (128) est au moins partiellement 

20 tronconique et converge vers la seconde paroi de guidage (148). 

5. - Equipement de montage selon Tune quelconque des 
revendications pr^cedentes, comprenant une troisieme paroi de guidage 
(127) pour parfaire Talignement de I'organe de distribution avec Taxe du 
col. 

25 6.- Equipement de montage selon la revendication 5, dans lequel la 

seconde paroi de guidage (148) est d6pla9able par rapport a la troisieme 
paroi de guidage (127) entre une position de repos et une position de 
poussee, la troisieme paroi de guidage (127) 6tant masqu6e en position de 
repos et demasqude en position de pouss6e. 



7. - Equipement de montage selon la revendication 5, dans lequd 
I'organe de pousste (14) d^masque progressivement la txoisi^me paroi de 
guidage (127) lors de son d^placement k partir de sa position de repos vers 
sa position de poussee. la premi&re paroi de guidage et la troisiSme paroi de 
guidage sont solidaires et statiques I'une par rapport k I'autre. 

8. - Equipement de montage selon I'une quelconque des 
revendications 5^7, dans lequel la premiere paroi de guidage (128) et la 
troisieme paroi de guidage (127) sont soUdaires et statiques Tune par 
rapport a I'autre. 

9. - Equipement de montage selon la revendication 8, dans lequel la 
premiere paroi de guidage (128) est au moins partieUement tronconique et . 
se prolonge par une partie sensiblement cylindrique formant la troisi&ne 
paroi de guidage (127). 

10. - Equipement de montage selon I'une quelconque des 
revendications 3 a 9, dans lequel I'organe de poussee (14) est solHcit^ vers 
sa position de repos par des moyens de rappel dlastique (13). 

11. - Equipement de montage selon I'une quelconque des 
revendications pr^c^dentes, dans lequel I'organe de poussee (14) forme une 
douiUe (147) comprenant une paroi interne au moins partieUement 
cylindrique et une extremite inf^rieure libre (149), la paroi interne formant 
la seconde paroi de guidage (148). et I'extremit^ inferieure Hbre formant 
une zone de contact adapt^e k venir en contact de poussee avec I'organe de 
distribution (3). 

12. - Equipement de montage selon les revendications 5 et 11, dans 
lequel la douille (147) masque la troisidme paroi de guidage (127) en 
position de repos. 
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